
1. 背景
在几乎所有的饮料生产工艺中，都需要使用压缩空气。仅有小部分供应的压缩空气被监测，并用于实际的生
产消耗。如果可以根据压缩空气的实际消耗来控制输出量，则可以降低大量的成本。为此，需要计量压缩空气
的消耗量，以准确地测量压缩空气的需求量以及管道的泄漏量。

2. 测量要求
流量计必须能够测量下列工艺参数的压缩空气。

起初，工厂的设计是采用大流量的压缩空气。在压缩空气分输设备前
将管道缩径，就能实现精准的小流量测量。

测量输气站压缩空气的标况体积
•	使用一台仪表，同时测量压缩空气的标况体积、温度和压力
•	在测量点处将管道缩径，采用夹持型安装
•	二线制仪表，安装便捷

压缩空气的分输设备
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工艺参数：
介质
标准体积流量
操作压力
操作温度
室温/环境温度

压缩空气
3000 Nm3/h
6 bar
20 °C
> 40 °C



3. 科隆解决方案
就此压缩空气应用，科隆公司提供了 OPTISWIRL 4070 C 
涡街流量计。仪表采用夹持型的过程连接，易于安装且节
约成本。仪表口径是 DN100，压力等级为 PN40。仪表内
置压力补偿，当工况压力发生变化时，能够自动地记录准
确的标况体积流量。

4. 客户利益
对于饮料制造商而言，科隆测量技术在前期投资和后续
成本方面颇具优势。仪表集成温压补偿，无需额外的设备
即可实现流量积算。现在，可以根据消耗来调整压缩机的
输出。一些客户还将科隆与其他品牌的仪表进行了比较。
得益于其坚固的结构、通用性，尤其是出色的测量精度，
使得科隆的 OPTISWIRL 4070 C 涡街流量计，在众多的仪
表中脱颖而出。

5. 所用产品
OPTISWIRL 4070 C
•	 两线制涡街流量计，用于测量气体、液体或蒸汽，可选集成的压力和温度补偿
•	 无磨损、全焊接的不锈钢结构，耐受腐蚀及高温高压
•	 法兰型和夹持型连接
•	 智能信号处理（ISP）优化工艺的可靠性 — 读数稳定，不受到外部干扰的影响
•	 即装即用
•	 测量传感器的免维护设计
•	 免费提供 PACTware™ 组态软件
•	 通过 HART® 传输压力和温度读数
•	 取得 ATEX 和 FM 防爆认证

缩径的管道，便于流量测量
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联系方式
您还需要关于此应用或其他应用的更多信息吗？
您还需要针对您的应用的技术建议吗？
kmic.web@krohne.com

请访问我们的网站，查阅科隆公司最新的联系方式和地址。


